
Les instructions, les recommandations et les informations contenues dans cette publication ont été préparées avec la plus grande attention. 
Marelli Aftermarket Italy S.p.A., au nom et pour le compte de ses filiales, n’assume aucune responsabilité pour tout type de dommage, même dérivant 
d’une mauvaise interprétation des informations qui y sont contenues.

Joints d’étanchéité FPM et PTFE
INSTRUCTIONS ET PRÉCAUTIONS POUR UNE BONNE INSTALLATION

Les kits chaîne Magneti Marelli Parts & Services comprennent deux types de joint d’étanchéité : 
le premier en FPM (caoutchouc fluoré) et le second en PTFE (polytétrafluoréthylène).

Les deux joints d’étanchéité diffèrent non seulement par le matériau dans lequel ils sont 
fabriqués, mais également par la méthode d’installation qui doit être suivie, tout en prenant 
en compte les précautions nécessaires.

Joints d’étanchéité PTFE (polyétrafluoréthylène)

Caractéristiques
Malgré l’absence de ressort métallique interne, ces 
joints d’étanchéité présentent les caractéristiques 
suivantes :
 – Surface d’étanchéité en contact avec le métal 

plus large, offrant une étanchéité accrue,
 – Amélioration de la résistance mécanique face 

aux contraintes, même à des vitesses de rotation 
élevées,

 – Amélioration de la résistance chimique aux 
lubrifiants avec additifs,

 – Meilleure résistance aux températures élevées,
 – Réduction significative des fuites dues au 

frottement.

Lèvre
d'étanchéité

Notice d’installation

Ces joints d’étanchéité sont installés différemment des joints 
d’étanchéité de type « traditionnel » en FPM. La lèvre intérieure est 
protégée par une douille en plastique qui maintient la forme du joint 
et assure une parfaite adhérence à l’arbre. La douille ne doit être 
retirée qu’au moment de l’installation du joint d’étanchéité.

 – Des outils spécifiques sont nécessaires pour installer le joint d’étanchéité. 
Il ne faut en aucun cas endommager la lèvre intérieure du joint,

 – Le joint d’étanchéité en PTFE doit être installé à sec, sans utilisation 
de graisse et/ou de lubrifiant. Ce type de joint d’étanchéité ne doit 
jamais être lubrifié,

 – Vérifier les informations du joint (taille et sens de rotation) et le type 
de matériau du joint d’étanchéité à remplacer,

 – Retirer toute saleté et débris de toutes les surfaces métalliques qui entre 
en contact avec le joint d’étanchéité,

 – Vérifier la surface de l’arbre en vous assurant qu’il est exempt de rainures 
ou d’autres dommages. Toute irrégularité doit être supprimée,

 – Placer l’extrémité rainurée de la douille sur l’arbre. Insérer le joint 
d’étanchéité dans son logement en le faisant glisser le long de la 
douille. Une fois le joint d’étanchéité positionné dans son logement, 
retirer la douille.

Le joint d’étanchéité PTFE n’est pas efficace immédiatement. 
Il est nécessaire d’attendre jusqu’à 4 heures après le montage, 
avant de démarrer le moteur pour permettre au joint de s’adapter 
à l’arbre et d’obtenir une étanchéité totale.

Caractéristiques
 – Ces joints d’étanchéité sont considérés comme 

étant de type « traditionnel »,
 – Ils créent une barrière physique entre l’envi-

ronnement interne (en contact avec le fluide) 
et l’environnement externe,

 – Ils ont un ressort métallique à l’intérieur qui 
applique une pression sur toute la circonférence 
de la lèvre inférieure du joint, améliorant ainsi 
son étanchéité.

Lèvre
d'étanchéité

Ressort

Notice d’installation
 – Vérifier les informations du joint (taille et sens de rotation) et le type 

de matériau du joint d’étanchéité à remplacer,
 – Retirer toute saleté et débris de toutes les surfaces métalliques qui entre 

en contact avec le joint d’étanchéité,
 – Ne pas appliquer de graisse ou de lubrifiant sur la surface extérieure  

du joint ou du boîtier de joint. Si ces surfaces sont contaminées, 
l’étanchéité externe sera compromise dès l’installation du joint,

 – Appliquer de la graisse sur la lèvre d’étanchéité inférieure du joint 
et sur la surface glissante de l’arbre uniquement,

 – Mettre le joint en place avec les outils adaptés. Le côté montrant 
les informations du joint doit être tourné vers l’extérieur.

Le joint d’étanchéité est efficace presque immédiatement 
et le moteur peut être démarré après dix minutes.

Joints d’étanchéité FPM (caoutchouc fluoré)


